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Ogni mattina, in Italia, un imprenditore agricolo si alza e va alla ricerca

i
- BIOMETHANE SHOP

—

di un impianto di Biometano...
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Buongiorno! Sto cercando

Le posso proporre una

Perfetto! Si trova
qualcosa per rimuovere la

CO, dal biogas....

solubilizzazione fisica con acqua...

certamente nel

posto giusto. ..una permeazione

fisica con membrane.

..un adsorbimento fisico

con setacci molecolari...

..una liquefazione fisica

ahan
fhen
teen
Ahan

con sistema criogenico...
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Ah, QUELLO? Beh, si tratta di un
sistema chimico, e qualcosa di

pericoloso...

Un attimo! E quello?
Di che si tratta?

PERICOLOSO?
In che senso?
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Beh, pericoloso per la CONCORRENZA!

Minori opex

impronta ambientale minima

massima producibilita

manutenzione trascurabile

tecnologia referenziata...

Ma é favoloso!

Proprio quello

che cercavo!
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La tecnologia GM

Vantaggi di un processo chimico:
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La tecnologia GM

Vantaggi di un processo chimico: l Ingombro

» velocita di reazione -> volume e sviluppo in pianta ridotto
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La tecnologia GM

Vantaggi di un processo chimico: l Ingombro

Biometano sempre
l‘ a specifica

» velocita di reazione -> volume e sviluppo in pianta ridotto X No post
trattamento CO,

« Altissima selettivita -> perfetta separazione tra CH, e CO,
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La tecnologia GM

Vantaggi di un processo chimico: l Ingombro
’ Biometano sempre

o . . . . ‘ a specifica
» velocita di reazione -> volume e sviluppo in pianta ridotto X No post l‘ >

trattamento CO,, /
« Altissima selettivita -> perfetta separazione tra CH, e CO,, , . OPEX

« Scelta condizioni operative -> ottimizzazione parametri 1 Consumi
< 1 Produzione
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La tecnologia GM

Vantaggi di un processo chimico: l Ingombro
’ Biometano sempre

o . . . . ‘ a specifica
» velocita di reazione -> volume e sviluppo in pianta ridotto X No post l‘ >

trattamento CO,, /

« Altissima selettivita -> perfetta separazione tra CH, e CO, , 1 OPEX
« Scelta condizioni operative -> ottimizzazione parametri 1 Consumi
o _ o 1 Produzione
* No filtri, membrane, setacci -> nessuna sostituzione manuten2|on
spare parts

\\l o
S /&_ WORLD BIOGAS (| ’
B mmam Z %. ASSOCIATION 022




La tecnologia GM

Vantaggi di un processo chimico: 1 Ingombro
’ Biometano sempre

o . . . . ‘ a specifica
» velocita di reazione -> volume e sviluppo in pianta ridotto X No post l‘ >

trattamento CO,, /

« Altissima selettivita -> perfetta separazione tra CH, e CO,, , : 1 OPEX
« Scelta condizioni operative -> ottimizzazione parametri 1 Consumi
- _ o 1 Produzione
* No filtri, membrane, setacci -> nessuna sostituzione manuten2|on
spare parts

Utilities termiche -> integrazione con resto impianto

Rlscaldamento
digestore
Essmcamento

| Digestato
Rimozione
I‘ ammoniaca
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La tecnologia GM: possibili configurazioni energetiche

‘ Off-gas

Feed Biogas 0’0’0 GREEN ] Biomethane

Anaerobic Y'Y METHANE
DigestionM Upgrading

v

S

Digestate

A 4

N\
Digestate

Treatment Z

» Effluent
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La tecnologia GM: possibili configurazioni energetiche

‘Off-gas
Feed Anaerobic Biogas ””’%ERTEEN'E ] Biomethane |
! Digestion\/J A Upgrading MJ
Digestate ‘ ‘
Digestate W

Treatment \/ |
[ —

» Effluent
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La tecnologia GM: possibili configurazioni energetiche

‘Off-gas
. - PS8 .
Feed X Anaerobic Biogas oS GREEN ] Biomethane _
Digestion\/J A Upgrading ),
Digestate
] el \_/
Digestate W - ngv
Treatment | CHP i
« ET gratis!
> Effluent *  Facile accesso CAR
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La tecnologia GM: possibili configurazioni energetiche

‘Off-gas
Feed Anaerobic Biogas 0’0’0 GREEN ] Biomethane
! Digestion\/J A Upgrading N
Digestate
Digestate W %

Boiler
Treatment \/ |
A S

« Spesa termica<<spesa elettrica

» Effluent
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La tecnologia GM

Svantaggi di un processo chimico:
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La tecnologia GM

Svantaggi di un processo chimico:

* Soluzione tossica? -> La soluzione di K,CO,; NON e tossica! \/
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La tecnologia GM

Svantaggi di un processo chimico:

* Soluzione tossica? -> La soluzione di K,CO,; NON e tossica! \/

+ Soluzione volatile? -> La soluzione di K,CO3; NON ha tensione di vapore! \/
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La tecnologia GM

Svantaggi di un processo chimico:
* Soluzione tossica? -> La soluzione di K,CO,; NON e tossica! \/
+ Soluzione volatile? -> La soluzione di K,CO3; NON ha tensione di vapore! \/

* Soluzione da reintegrare periodicamente? -> Non e richiesto alcun rabbocco!
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La tecnologia GM

Svantaggi di un processo chimico:
* Soluzione tossica? -> La soluzione di K,CO,; NON e tossica! \/
+ Soluzione volatile? -> La soluzione di K,CO3; NON ha tensione di vapore! \/
* Soluzione da reintegrare periodicamente? -> Non e richiesto alcun rabbocco! \/

+ Tecnologia poco green? -> Minor impronta di carbonio (minor consumo risorse, CO, pura)! \/
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La tecnologia GM

Svantaggi di un processo chimico:

Soluzione tossica? -> La soluzione di K,CO5; NON e tossica! \/

Soluzione volatile? -> La soluzione di K,CO; NON ha tensione di vapore! \/

Soluzione da reintegrare periodicamente? -> Non é richiesto alcun rabbocco! \/
Tecnologia poco green? -> Minor impronta di carbonio (minor consumo risorse, CO, pura)! \/

Processo complicato? -> Impianto automatizzato: si accende e si spegne premendo un bottone \/
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Chi slamo
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Marchi Industriale
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C h I S I a'l I l O Stabilimento di Marano Veneziano (VE) - IT

Green Methane é stata fondata nel
2013 da due aziende italiane:
Gruppo Marchi Industriale &
Gruppo Giammarco Vetrocoke.

1873 Ferruccio Marchi apre il primo stabilimento

1900 Viene aperto lo stabilimento di Marano
Veneziano.

1984 Creazione della Marchi Industriale Holding

20710 Nascita di Marchi Energia: una nuova
compagnia dedicata alle energie rinnovabili
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Chi siamo

Green Methane é stata fondata nel
2013 da due aziende italiane:
Gruppo Marchi Industriale &
Gruppo Giammarco Vetrocoke.

LA

U0 7>

. iy ——
= g} 2 EBA % worosiocas (| x)
CiB y Eumpean Bioges Assccalion “\\%‘5 ASSOCIATION q o

bient

LE

Giammarco Vetrocoke

CO2 removal plant based on Giammarco-Vetrocoke Process — Ragusa (ltaly)

195( Fondazione di Giammarco-Vetrocoke. Giuseppe
Giammarco licenzia un processo per assorbimento
CO:2 basato su soluzioni di carbonato di potassio.
Il processo GV viene applicato con successo a gas
di differente temperatura, pressione e composizione.

2021 Aoggi, GV e una dei «top three licensors» di
tecnologia per assorbimento di CO2 nel mondo,
con circa 400 referenze.
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Chi slamo

Green Methane é stata fondata nel
2013 da due aziende italiane:
Gruppo Marchi Industriale &
Gruppo Giammarco Vetrocoke.
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Rosettl I\/Iarlno Group

ROSETTI MARINO

Group of Companies

2021 Nel Febbraio 2021 Rosetti Marino, un leader
globale nel campo dell’ Oil & Gas (come EPCI
Contractor) e settore navale, ha acquisito la
maggioranza di Green Methane.

Questo importante cambio di proprieta ha
ingrandito le ambizioni di Green Methane di
diventare leader nel campo del Biogas Upgrading.
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Societa Agricola Leona
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Societa Agricola Leona

-

~>
ECONOMIZER
PAGLIA - _
/ — : FERMENTATOERE PRIMARIO UPGRADING
P — | FERMENTATORE SECONDARIONASCA RESIDUI
ALIMENTATORE |
LETAME SAUTER |
SOTTOPRODOTTI |
: DIGESTATO DISTRIBUITO

COME AMMENDANTE

RETE METANO : U o e e [ el e J'_IEL‘=
PO T

SABBIONCELLO - DONADA -

VEDI PARTICOLARE 5
ARMADIO DI AREA SNAM ANALISI E COMPRESSIONE
COLLEGAMENTO PIPING MISURA
SNAM VEDI PARTICOLARE 3 VEDI PARTICOLARI 1 & 2

VEDI PARTICOLARE 4
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Societa Agricola Leona

Biogas Upgrading Performance

* Plant availability = 98.75% (su base annuale)

« Consumo elettrico medio = 0.17 kWh/Nm3

e CO0O2 nel biometano 0.8-1.0% consumo specifico medio energia ultime 12 ore 0,042 kWh/Nm3
consumo specifico istantaneo energia 0,030 kWh/Nm3
Pretrattamento
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Upgrading

0,171 kWh/Nm3
0,160 kWh/Nm3



Referenze

Pretrattamento e rimozione CO, da biogas da FORSU Anzio 750 2018
Pretrattamento e rimozione CO, da biogas proveniente da sottoprodotti industriali Rovigo 750 2019
Pretrattamento e rimozione CO, da biogas proveniente da sottoprodotti agricoli Ferrara 1.100 2019
Pretrattamento e rimozione CO, da biogas da FORSU Milano 1.700 2020
Pretrattamento e rimozione CO, da flue gas (carbon capture) Pavia 100 2021
Pretrattamento e rimozione CO, da biogas da FORSU Ancona 750 In costruzione
Pretrattamento e rimozione CO, da biogas da FORSU Vicenza 850 In costruzione
Pretrattamento e rimozione CO, da biogas da FORSU Milano 850 In costruzione
Pretrattamento e rimozione CO, da biogas da FORSU L’Aquila 1.000 In costruzione
Pretrattamento e rimozione CO, da biogas da FORSU Pisa 1.600 In costruzione
Pretrattamento e rimozione CO, da biogas da FORSU Alessandria 3.200 In costruzione
Pretrattamento e rimozione CO, da biogas da FORSU Firenze 2.500 In costruzione
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Conclusioni

Il Biogas upgrading di Green Methane:
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Conclusioni

Il Biogas upgrading di Green Methane:

* Ha perdite di metano molto basse -> Alto indice di sostenibilita anche SENZA postcombustore
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Conclusioni

Il Biogas upgrading di Green Methane:

* Ha perdite di metano molto basse -> Alto indice di sostenibilita anche SENZA postcombustore

* Ha consumi di energia elettrica molto bassi
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Conclusioni

Il Biogas upgrading di Green Methane:

* Ha perdite di metano molto basse -> Alto indice di sostenibilita anche SENZA postcombustore
* Ha consumi di energia elettrica molto bassi

* Grazie alle minime perdite di CH, e up-time molto elevato (99%), massimizza la vendita di biometano
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Conclusioni

Il Biogas upgrading di Green Methane:

Ha perdite di metano molto basse -> Alto indice di sostenibilita anche SENZA postcombustore
Ha consumi di energia elettrica molto bassi
Grazie alle minime perdite di CH, e up-time molto elevato (99%), massimizza la vendita di biometano

Dispone di energia termica integrabile con altre attivita in sito (riscaldamento digestore, stripping NH;,
essiccamento digestato)
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Conclusioni

Il Biogas upgrading di Green Methane:

Ha perdite di metano molto basse -> Alto indice di sostenibilita anche SENZA postcombustore

Ha consumi di energia elettrica molto bassi
Grazie alle minime perdite di CH, e up-time molto elevato (99%), massimizza la vendita di biometano

Dispone di energia termica integrabile con altre attivita in sito (riscaldamento digestore, stripping NH;,
essiccamento digestato)

Riduce il consumo di carboni attivi per la rimozione di VOC
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Conclusioni

Il Biogas upgrading di Green Methane:

Ha perdite di metano molto basse -> Alto indice di sostenibilita anche SENZA postcombustore
Ha consumi di energia elettrica molto bassi
Grazie alle minime perdite di CH, e up-time molto elevato (99%), massimizza la vendita di biometano

Dispone di energia termica integrabile con altre attivita in sito (riscaldamento digestore, stripping NH;,
essiccamento digestato)

Riduce il consumo di carboni attivi per la rimozione di VOC

E completamente automatizzato e gestito da remoto, dal Cliente o da GM stessa

110% ; . \
{ % /-‘\ EBA M worwo siceas (q 1]
: Ememtosmasecnin — § ASSOCIATION -~ = S 9SS

= " DA e



Conclusioni

Ok! Ma quanto costa???

¥ BREAK-EVEN

POINT

= L’impianto GM costa un po’ piu degli altri. Tuttavia, grazie ai maggiori
ricavi e minori opex, il maggior capex viene recuperato in 1-3 anni
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CON GREEN METHANE DORMI SONNI TRANQUILLI
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Domani mattina...
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THANKS FOR YOUR ATTENTION

www.greenmethane.it


mailto:info@gm-greenmethane.it?subject=

